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Studiowalismy na politechnice w Brnie. Jeszcze w czasie studiow w 2004 roku
zatozylisSmy najwiekszg w Czechach hurtownie w branzy. Wkrdtce stwierdzilismy,
ze na rynku brakuje urzadzen wodnych wysokiej jakosci. W ten sposoéb wprowa-
dzilismy na rynek pierwsze urzadzenia wodne marki Hoxter. Finansowe wsparcie
otrzymalismy wowczas od zatozonej hurtowni. Ponadto zaangazowalismy dwdch
kolegéw z uniwersytetu, ktorzy sa wtascicielami czesci firmy.

Wysokiej jakosci produkt jest jednak tylko potowa sukcesu.

Takze czynnik miedzyludzki musi by¢ zgodny. Naszg filozofig jest bycie autentycz-
nym — bez pompatycznych wystapien, bez przesadzonych strategii i posrednich
drég. Utrzymywanie tradycyjnych wartosci czyni funkcjonowanie fatwiejszym
i bardziej efektywnym, dlatego dotrzymujemy danego stowa — obojetnie, czy
ustnie, czy pisemnie, jakos¢ jest przypieczetowana usciskiem dtoni i zaufaniem.

Naszym motto w pracy jest to, ze ,nie chcemy by¢ najwieksi, lecz najlepsi i naj-
bardziej lubiani*.

Od roku 2009 produkty firmy Hoxter sprzedawane sa w 23 krajach Europy i moze-

my petni dumy powiedziec, ze: ,znamy sig na tym, co robimy*.

Richard Dorazil, Petr Banasinski
Zatozyciel firmy Hoxter
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Rozwdj i jakosé
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Wspotwiasciciel firmy Hoxter
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Pracujemy wytacznie z zaktadami specjalistycznymi, to znaczy
rzemiesInikami budujacymi piece i kominki. Starannie uwazamy na
to, zeby naszg sprzedaz chroni¢ przed handlem internetowym. Nie
dostarczamy naszych produktow klientom, ktdrzy oferuja nasze

produkty przez internet.

Zdecydowalismy sie na selektywng sprzedaz. Stworzenie petnego
zaufania i respektu partnerstwa z naszymi klientami, odpowiada

naszej filozofii.




5 lat gwarancji na korpus i 2 lata na wszystkie komponenty.

Nie identyfikujemy sie z dzisiejszym trendem tworzenia produktéw tylko
na krotki albo Sredni okres uzytkowania. Nasze produkty sa wytrzymate
iwykonane z materiatdw o wysokiej jakosci. Naszym celem jest wartosé trwata.
Produkty firmy Hoxter musza sprawdzic sie w intensywnym uzytkowaniu.

Droga od pierwszego szkicu do gotowego produktu jest

dtuga. Pomiedzy tymi punktami lezg miesigce plano-
wania i szczegotowych testow. Dobre rzeczy wymagaja
czasu, a my nie produkujemy probleméw, my produku-

jemy Hoxter.
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Nasze produkty zostaty zaprojektowane do pracy akumulacyjne;.
Konstrukcja umozliwiajgca podnoszenie drzwiczek jest po ich otwarciu
catkowicie dostepna i tatwa w inspekcji.

Otwory rewizyjne w korpusie wktadu kominkowego umozliwiaja dostep
do ruchomych czesci. W obudowie kominka nie potrzebne sg zadne
kratki lub tym podobne.

Serwis prowadzony jest bezposrednio z zaktadu przez pracownikow
produkciji, ktérzy doktadnie znajg urzadzenia. Zadanie serwisowe jest

doktadnie analizowane i realizowane sg odpowiednie dziatania.













Materiat szamotowy i beton ogniotrwaty do produkcji zostat

wypalony w temperaturze 1100 °C i dzigki temu wytrzymuje

najwyzsze osiggalne przy ogrzewaniu temperatury spalania. We
wszystkich produktach Hoxter stosuje jedynie wypalany materiat.

Profil drzwi wykonywany jest ze stali kottowej o grubosci
2,56 mm. Istota rzeczy jest wytrzymatosc i stabilnos¢ przy
wiekszych formatach drzwi naroznych. Profil drzwi umozliwia
elastyczne wykorzystanie, zaréwno przy pojedynczym, jak
i podwojnym przeszkleniu. Uszczelka montowana jest we wpu-
Scie stozkowym w profilu drzwi. Wpust stozkowy zapobiega

przesuwaniu sie uszczelki.

Naszym standardem jest eksploatacja w zamknietej zabudowie. Wszystkie komponenty,
ktére maja bezposredni kontakt z ogniem, produkowane sa ze stali kottowej. Stal kottowa
w poréwnaniu do zwyktej stali konstrukcyjnej posiada dtuzsza zywotnosé, a dzieki wiekszej

stabilno$ci materiatu zagwarantowana jest funkcjonalnos¢ komponentow.



UHT 600 HYDRO jest farba z serii Senotherm o najwyzszej ja-
kosci. Przy pomocy tej farby lakierowane sg widoczne elementy
naszych produktéw. Farba ta jest utwardzana w temperaturze
pokojowej i dzieki temu unikamy nieprzyjemnego zapachu. Jest
takze odporna na mechaniczne uszkodzenia.

Pozostate elementy lakierowane sg druga pod wzgledem jakosci
farbg, UHT 600. Farba ta nie ma zapachu i nie dymi nawet przy
pierwszym paleniu.
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Kazdy gwint czyscimy, aby ewentualne resztki farby zostaty catkowicie
usuniete. Odkrecanie sklejonych w wysokich temperaturach $rub nie jest
wcale przyjemna zabawa.

Przy zamykaniu, drzwi podnoszone dociskane sg do korpusu czterema
sprezynami srubowymi z sitg 80 do 250 newtondw (8 do 25 kg). kozyska
kulkowe sa samosmarujace i odporne na temperatury do ok. 300 °C.

Palenisko pozostaje szczelne.




Dzigki unikalnej konstrukcji podwajnie przeszklonych drzwi
naroznych firmy Hoxter warto$¢ promieniowania cieplnego

przez szybe widokowa jest o jedng trzecig nizsza.

Wewnetrzna szyba drzwi naroznych utozona jest w ramie

na uszczelce, przy czym uszczelka kompensuje w wysokich

temperaturach pracy rozszerzalnos¢ uzytych materiatow.

Zardwno wewnetrzne, jak i zewnetrzne szyby drzwi naroz-
nych sg giete, dzigki czemu przestrzen miedzy szybami

pozostaje szczelna i nie powstajg zadne zanieczyszczenia.
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HOXTER gmbh
Hersbrucker StraBe 23
91244 Reichenschwand
GERMANY
Tel.: +49 (09151 8659 163

E-mail: info@noxter.de

HOXTER a.s.
Blanenska 1902
66434 Kurim
CZECH REPUBLIC
Tel.: +420 518 777 701

E-mail: info@hoxter.eu

www.hoxter.de
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Zmiany i bledy pozostajg zastrzezone.



